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stanno riscrivendo le regole della fabbrica:
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66 Phoenix Contact e un’azienda privata fondata in
Germania nel 1923.
Progetta eccellenti componenti di automazione e
di infrastruttura di rete.
In collaborazione con i clienti, li combina per
sviluppare ed implementare soluzioni industriali
innovative di comprovata qualita...
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Di cosa ci occupiamo?

Portfolio completo per sistemi elettrici industriali
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Digital Factory now
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Cosa e un progetto Digital Factory now?

Sostenibilita, guidata dai dati

Per ottenere la massima
trasparenza, occorre innanzitutto
raccogliere dati e poi analizzarli

Solo conoscendo dove e come
vengono utilizzate le risorse, si
possono prendere decisioni per
ridurre al minimo i consumi e
ottimizzare i processi
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La base di una fabbrica sostenibile
costituita dai dati
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Cosa e un progetto Digital Factory now?

Produttivita, monitoraggio e valutazione in tempo reale

Ottimizzazione mirata dei processi durante il funzionamento.

Con le moderne soluzioni basate sui dati si crea trasparenza.

Il continuo monitoraggio e le analisi basate sull'intelligenza
artificiale possono aiutare a scoprire il potenziale di
ottimizzazione nascosto.

Non si punta solo ridurre i tempi di fermo e aumentare la
qualita del processo ma anche a raggiungere il setup ideale
che permette di massimizzare la produttivita riducendo al
minimo il consumo delle risorse.

Un processo smart porta ad avere flessibilita e competitivita
per rispondere in tempo reale alle dinamiche dei mercati.
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Cosa e un progetto Digital Factory now?

Cyber Security a 360°

La raccolta e I'analisi dei dati richiede che i dispostivi siano connessi e che ci sia
perfetta integrazione tra OT e IT.

Le connessioni in rete aumentano trasparenza ed efficienza ma anche la superficie di
attacco.

Un attacco informatico pu0 portare a perdita di dati, a tempi di inattivita della
produzione, a problemi di qualita e persino all'interruzione completa della
produzione.

Non e una opzione, e un obbligo.

Europa: NIS2, Cyber Resilience Act, Nuovo Regolamento Macchine
America del nord: NIST Cyber Security Framework, linee guida CISA
Asia-Pacifico: MLPS 2.0, linee guida ICS

Medioriente e Africa: SACS-002, POPIA
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Testiamo su noi stessi le nostre soluzioni

PLCnext Factory
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Testiamo su noi stessi le nostre soluzioni

PLCnext Factory

v

270TB

2.7 Mil

5%

30%

Risultati

Di dati operativi e di processo per anno
Data points al giorno
Degli I/O usati per monitorare i processi

Savings Incremento di produttivita in 3 anni
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You can’t %
what  “Oi

you don’t ,

measure!

DIGITAL FACTORY NoOJ

PHCENIX
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Peter F. Drucker, Economist / 19.11.1909 - 11.11.2005
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Digital Factory now

Misura

Il primo passo € misurare i valori in campo. Le soluzioni per acquisire i valori di interesse sono molteplici e facilmente
adattabili sia a nuove installazioni che ad esistenti.

Misurazione dell’energia Misurazione di corrente
e della potenza e tensione

Trasformatori di corrente Trasmissione radio
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Acquisizione
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Digital Factory now
Acquisizione

| sensori possono comunicare tramite protocolli di campo con i dispositivi di elaborazione. Vengono trasmessi i segnali
analogici/digitali che devono essere elaborati e trattati per poi essere inviati via ethernet ai sistemi di analisi.
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PLCnext Technology

° Designed by PHOENIX CONTACT
PLCnext Store
The open ecosystem for limitless automation
Install extraordinary possibilities
plcnextstone. .EOM
L]
[ L]
PLCnest Community
Join and get involved
#AMPLCNEXT

"L Incremento della E

4] fp epers T =
l_q/ Sostenibilita J \ (Il ]ﬂ j

O

K

(IO

Ve /’ Aumento della ] ;;.3 e
__._LI._L PrOd uttiVité T Speed up your
B@ application development
N 3600 S
v

=
>,
L
2
(9}
o)
v
B
[
g
O
o
L
<
o)
<
)
oo
£
[
o
3
o)
o
£
LLJ

Vs Cyber Security

PHCGENIX
CONTACT




PLCnext Technology[fJ

Digital Factory now Designed by PHOENIX CONTACT

Elaborazione

| dati acquisiti vengono elaborati da soluzioni basate sulla piattaforma aperta PLCnext Technology che garantisce:
rapidita di elaborazione, massima apertura e flessibilita grazie al sistema operativo Linux, affidabilita e robustezza
tipica dei dispostivi industriali, sicurezza grazie alle certificazioni IEC 62443,

Sistemi PLC, certificati Virtual PLC VL3 UPC EDGE
per la cyber security
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PLChext Technolog)rl:‘EJ

PLCnext Technology: che cos’e? Designed by PHOENIX CONTACT

L'affidabilita e la robustezza del mondo classico dei PLC...
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PLCnhext Technolog)r[il

PLCnext Technology: da dove siamo partiti Designed by PHOENIX CONTACT

La flessibilita di Linux con l'affidabilita di un PLC

o

La tecnologia PLCnext si basa su Linux...

Open source Linux Yocto
Yocto

Project

TR nnn

... ma funziona come un PLC "classico"!

Linux-
based Task management semplificato

ll Sincronizzazione precisa
\ [ 1]
L1 H

Jr T Scambio di dati ciclico consistente

Firewall Supporto alla programmazione HLL

APP disponibili per soluzioni plug&play

Non serve alcuna conoscenza di Linux




~ PLCnext 'Te(_:-_hnolégy[a -~
PLCnext Technology: | vantaggi (1) || " Designed by PHOENIX GONTAGT | fa &

Comunicazione a prova di futuro

INTERBUS ]\
MQTT
CANopen \ "]
() ————{ DNP3
PROFIBUS ]\J -
~  FTP
PROFINET | —
Modbus r—/— —
=[w] \
1 IEC 60870-5-104 |
IO-Link |
TEC 61850
EtherNet/IP

La tecnologia PLCnext consente l'integrazione di interfacce e protocolli attuali e futuri per la comunicazione aperta in sistemi di
automazione altamente connessi in rete
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xt Technology ™ -
PLCnext Technology: | vantaggi (2) » e

Adattabilita illimitata

@

Node-RED ph

MySOL.

La tecnologia PLCnext ti permette ogni combinazione desiderata di parti indipendenti di programmi e/o applicazioni complete. L'uso

di software open source e APP migliora I'efficienza del processo di sviluppo.



PLCnext Technology™

PLCnext Technology: | vantaggi (3) Designed by PHOENIX CONTACT

Accesso al Sistema OS: Linux Program

-

thi |
p:elf.ﬂ\e Powr S
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classmethod
def from_settim)s(clsf ’.'
debug settings.o" e

request_seen(self, .r‘

fp celf.request_is
fp self.f
True

self.f ingerprints. 20d(1p)

Jfiles
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def asn
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PLCnhext Technolog)r[il

PLCnext Technology: | vantaggi (4) Designed by PHOENIX CONTACT

Virtualizzazione dei servizi: OCI Container

Immagini Docker scaricabili dall’hub

Portainer.io puo essere utilizzato per la
gestione

App in formato Docker direttamente dal
PLCnext Store, facili da deployare

« %‘docker hub
PLCnext (OCl) Open Container Initiative compatibile

Container 1 Container 2

Runtime ((g « & portainer.io

System gRPC (Remote Procedure Call (RPC) server

nativo per uno scambio rapido di dati tra
Container Engine « @ runtime PLC e container

PLCnext Store Podman come Container Engine pre-
installato

Industrial Security

PLCnext Operating System (YOCTO Linux)

Kubernetes, Docker Engine, o Balena Engine
possono essere usati in alternativa

Hardware




PLCnext Control

Prima famiglia PLC certificata secondo IEC 62443 sul mercato

Certificazione secondo:

= |EC 62443-4-1: Secure
product development

" |EC 62443-4-2: Technical
Security Requirements




1 5L ASSLESMLN | R Pt
Digital Platforms for
Industdal Edge Management in Europe

| SUBPLIER A252S5VENT FROM AU

Open Digital Platforms for
Industrial Edge Management in Europe

BEST IN CLASS

P2C
RAYAR

| SUPHLILK S

7. I

SULNI EROM S0

Phoenix Contact
ith PLCnext Technolo:
Open Digital Platforms far bt nex L ecHno coy

Industrial Edge Management in Europe

BEST IN CLASS

Phoenix Contact
with PLCnext Technology

YASKAWA (]m:gﬂmm“ FESTO

2074

PIONEERING ji AUTOM/asON

Gemeinsam zu mel ovation

%A"M

Cpen Digital Platforms for Machine-
edge-centric industrial |oT in Eurcpe

BEST IN CLASS

Phoenix Contact
with PLCnext Technology

2023

2022

#fourwardthinking



Collaborazione

PLCnext Store
[_"V! Data-driven _ '"Sta"'_unexpected possibilities
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Digital Software Marketplace aperto per Uindustria
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PLCnext Store

App Commissioning & Operation

mgﬂmg Pump Staticn Control

Pressure
(conveying side)

Speed

Bearing temperatures

Winding
temperature

@

Pressure
ol (suction side) Vibration

sensors Electrical power

PLCnext Technology ™ . - mEgCNETI}\Ic)I(_




PLCnext Store

Una community di aziende partner

m+iTEC

Dr. Reinhard Langmann

H COR Technologies
wverlinked

databroker .
- . Jo{ﬂﬂ

PLCnext Store
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Analisi

1/1/! Incremento della
l_q7 Sostenibilita

/~/' Aumento della
Uil Produttivita

I':/‘ 360°
\ ) Cyber Security

S
>~
i)

Q2
&}
o]

W

o
|-
)
(@}

o

Ll

<
()]
=

)
bo

=
[ 5.
Q
3
C
o
£
L

PHCGENIX
CONTACT



Digital Factory now

Soluzioni IIoT scalabili

PLCnhext Technology[fJ

Designed by PHOENIX CONTACT

Digital
. ERdEEE
OT Analog i |
Temperature
Axioline
Counter Module
I/O-Link\
Ethernet IP
Profinet
HART—— |

Modbus RTU/TCP
MQTT

EMpro

Siemens S7

Mini Analog Pro

A

OPC UA Server/Client

MySQL

MS SsQL
SQlLite
PostgreSQL
MariaDB
InfluxDB

MongoDB

Cloud

Proficloud.io
AWS

Alibaba Cloud
MS Azure
MindSphere
Google Cloud

Cumulocity
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https://www.plcnextstore.com/eu/app/701

Digital Factory now

Data storage e visualizzazione

Existing
Sensors

New
Sensors .

Utilities

PLC
Variables

I\’\/ Signal Conditioner
Analog, Digital, Function

=N Axiolinel/Os
B Analog, Digital, Function

Energy Monitoring
=wd EMpro TCP/RTU

: Siemens S7Com
M |[EC-61131 Variables

| EtherNet/IP Client
M IEC-61131 Variables

PLCnext Technology[fJ

Designed by PHOENIX CONTACT

FLL_mext Comtrad Function Extens
Grafana for PLCnext x86

Phoenix Contact GrnbH & Co. KG

E0n

Free

R ’ PLCnext Control Function Extension
Telegraf for PLCnext X86
Ol

Phoenix Contact GmbH & Co, KG

PLCnext Control Function Extension
& ﬂ Node-RED for PLCnext x86

01 Phoenix Contact GmbH & Co. KG

10
z N Free

lloT
Framework
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Digital Factory now

MLnext Framework: Machine Learning for Al

Maintenance
Manager Dashboards MLnext Execution Machine Learning Model

Service O Operations
Manager m Manager

Maintenance
Action
Temp. I/\/
A } } } } } } —»
e 123 4567
. .y . .
| Power /\ -

> Database Datasets MLnext Creation

12 3 45 6 7

Creazione ed esecuzione di soluzioni di machine learning

senza programmazione



Digital Factory now

MLnext Framework: Machine Learning applicata

Notifica e Allarmistica
Dati attuali in tempo reale

Comportamento
anomalo
L
Rilevato profilo di
vibrazioni anomalo alle

Comparazione tra attuali e previsti 09:52

Condizioni previste -

Suggerita manutenzione
Temperatura Temperatura

e S U alle 11:30.
Vibrazioni

. J

Notifiche selezionate:

il () =
DB Chat Mail
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Digital Factory now

EMS: Energy Management Service

EMMA Service
EMMA Dashboard

@ Energy Management Organization | £
.4
Energy Manageme... <

Dashboard
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Bar Chart

Data source comparison
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Digital Factory now

EMS chiavi in mano: on Premise o in Cloud?

Sito A: Gestione locale Sito B: Gestione remota
EMS on Premise EMS Service

Energy Manager

Proficloud.io
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Utility Metering and Condition Network ( Intralogistic Standardized Use Case

OEE Monitoring Thermo Processing Automation

Reporting Monitoring ] segmentation 1 \ ) \ )
Proficloud Connector
Easy cloud connection

©
: Grafana
o Visualization
]
@
¥ an
el

Data service

. Time Series Data Service Any Factory

PLCnext store

MLnext Technologym

Designed by Phoenix Contact

PLCnext store
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https://www.plcnextstore.com/eu/search
https://www.plcnextstore.com/eu/search
https://www.plcnextstore.com/eu/search
https://www.plcnextstore.com/eu/search

e 1 o Free— ~ Bz g Y - = =~ gm -~ et g™ =X 19 - Mg | s o &
& & a2 RS s i A (R Al R L e A BLPE & S Q1T o LD el 0 S B T
~] e 7 ke 7 ok e R AT ey NS | | all' &7 RN = o P4 el Y wy
N T B 1 5 B T gy ";--z-»'if:,l S itz 429 B & T SR S @ HAasS O IENE - WA Sl S [ i
sl 7 - a | - 'y ’I‘ . s’} =1 M B ive o s s 3 . N s 2 'Laeb ) iy = ‘ . | 1N - T - r= 2w A
o R e ‘9»4# 0"“"“ | -\”lﬁ-, B TG SSE R R L RAT SR =g <-4 R e N s (1) oSG8
B 0% T e SR AN Ol gl wn Al T @ Sy ig B e gt A it =-F o= = A=t
f‘v,."h E ~ ~ e - “ i s ) — SR § 'S Py
B ) e e & | f) i&;:'ﬁ,;‘lﬁ:‘ 1

S lcrng,jf 3

al M=o "-‘ ':

'c'f':' :
_A“I' - bh.&:l.'s"a

—— ] ;
g a0 m Ly o Rk S
Bo. o0 Wi 5 < o T AN
‘ :’ L. 8 ,s";’,‘ i 3 5 » a i) AN ' ".k "'
Wi ())*::#3 "‘l'.""n"*‘;b?'ﬂ‘ &' i Bosv Al 1 > " " 13 'R’ e B - R - A By b 3 - CA 2 -\‘yan =gt I '-?"’ - P £ » -\- 3 [-&1_?.&".». l:':"t"
P M T T R | | ol o8 it APl el o [ 1l 2 | dASEbN t?' B g* Rl ¢ ot
& A 7 F & 0 bt | S " o ”&J‘b 'UN x=ln B¢ e RS
e e

st A

> ™ S 8 B e M Y - :; B e - L e g P e
B e iy SO bl SR N Gty | e R R TR . L R b dia e & BES L sfsay
-,_Ajuf., W {!’a\[;;"io:" _l‘”.'.;_ki"?t A e - S8 i SRSy et A o L ﬂf‘- Lag 5 %!;E.i ‘"Q-v? ‘-,__""x'_’r;':_‘c 3
':9*"3’“4-’%&{‘.*3i' il s &crb‘:&» "o WIS\ TR . @ ‘ M.s. & | % Cidum e B et K
g & Eiedi 9 S 8 > Ly o Rl T ‘b |- 1\ ,; gqﬂ @ "’.,? *ﬁt E‘:'
h‘l\‘.wh.s.‘-‘ mi’-ﬂ‘\—’l\-ﬁ-"_'_ g 'h”;‘h J‘TE“‘E 3 : Gy, ' - *. ' w._nﬂ' @b a.. :
d fie -‘“ "»'I' G2 E IS, gl e i Bl ST T AR < (et Rt [ IR m.,.‘u--_. ot 1 ey — LS
s -ﬁ“ T CEACEEZ s s« - e oo s A el T ““E,g*‘aﬂﬁ :

,.uu =) _,_,ma e T | 8 . : L i
E"*}"" Vk{é"z?f e o amellh il O T e g m l'u»‘s!, LA
A DA S e o ey e T A R T L
30 A D g 2 WRTTIA B e B S ‘
Ay B AR L s 7

el

("! ‘

87 JHICeg: &k . } ot T - " S g 7: =t 1 y , P
_hay =g A e O o SRR ‘:s‘m 3 b .Mut"&r--'
‘ yt ~ “.‘ w T <\-'_".’,’:,u _-:; 't; - !?-»c. oy ¢ (o0 .LL‘.‘ 2 e 'l s P 1 y'.’“ w-, ¥ H; ﬂ l“‘ "
;Ju a2 4] b”-_ RS ST L 'fPu‘_ r-u fﬁﬂ[ﬂ ‘ “‘“
i i ’. - - —_— o

fl"\‘ m “‘ ¥l e 'U

[ l ;q‘_lt et b A

. | L8 GEEG SR | PRS0
T‘.i fl O 'I’ -‘;L_)L'.';.B'LA\..: " -’-'ﬂ:~ < ha ‘f,-,__‘a".f il k .‘; ;_‘ :

i'k.'";\’.‘ EolomE VE, ) ayoalhiogyd 9 B

TR et

e
a. .' |
o
1!
&
s,
¢
-
»‘
r‘\
¥
rs
]
.



	Intro PxC
	Diapositiva 1
	Diapositiva 2
	Diapositiva 3
	Diapositiva 4: Portfolio completo per sistemi elettrici industriali
	Diapositiva 5
	Diapositiva 6: Sostenibilità, guidata dai dati
	Diapositiva 7: Produttività, monitoraggio e valutazione in tempo reale
	Diapositiva 8: Cyber Security a 360°
	Diapositiva 9: PLCnext Factory
	Diapositiva 10: PLCnext Factory
	Diapositiva 11
	Diapositiva 12
	Diapositiva 13: Misura 
	Diapositiva 14
	Diapositiva 15: Acquisizione
	Diapositiva 16
	Diapositiva 17: Elaborazione 
	Diapositiva 18: L'affidabilità e la robustezza del mondo classico dei PLC...
	Diapositiva 19: La flessibilità di Linux con l'affidabilità di un PLC
	Diapositiva 20: Comunicazione a prova di futuro
	Diapositiva 21: Adattabilità illimitata
	Diapositiva 22: Accesso al Sistema OS: Linux Program
	Diapositiva 23: Virtualizzazione dei servizi: OCI Container
	Diapositiva 24
	Diapositiva 25
	Diapositiva 26
	Diapositiva 27: Digital Software Marketplace aperto per l’industria
	Diapositiva 28: App Commissioning & Operation
	Diapositiva 29: Una community di aziende partner
	Diapositiva 30
	Diapositiva 31: Soluzioni IIoT scalabili
	Diapositiva 32: Data storage e visualizzazione
	Diapositiva 33
	Diapositiva 34: MLnext Framework: Machine Learning for AI
	Diapositiva 35: MLnext Framework: Machine Learning applicata
	Diapositiva 36: EMS: Energy Management Service
	Diapositiva 37: EMS chiavi in mano: on Premise o in Cloud?
	Diapositiva 38
	Diapositiva 39


